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1- Opis

sGG Timeless to antykorozyjne szkto
powlekane do kabin prysznicowych,
ktore jest tatwiejsze do czyszczenia
niz szkto niepowlekane. Powtoka
sGG Timeless jest prawie niewidocz-
na. Szkto sGcG Timeless jest dostep-
ne w szerokim zakresie grubosci

i produkowane jest na bazie szkta
sGG Planiclear (inne podtoza sg do-
stepne na zadanie).

2- Jakos$c¢ i tolerancje

Szkto sGG Timeless spetnia kryteria
trwatosci klasy A normy europej-
skiej EN 1096 i dlatego jest odpo-
wiednie do budowy kabin pryszni-
cowych.

Jego wiasciwosci optyczne sg mie-

rzone i certyfikowane zgodnie z nor-
mga europejska EN 1096. Specjalnie
dobrane wiasnosci w zakresie odbi-
cia i przenikania $wiatta zapewniajg

Szczegdlne wiasciwosci szkta

sGG Timeless osiggnieto dzieki na-
niesieniu powtoki przy zastosowaniu
technologii napylania magnetrono-
wego. Powtoka ta zostata zaprojek-
towana w taki sposdb, aby estetyka
szkta sGG Timeless byta jak najbardziej
zblizona do normalnego, niepowleka-
nego szkta. sGG Timeless to produkt
przeznaczony do hartowania. Oznacza

produktowi neutralne zabarwienie,
zblizone do szkfa niepowlekanego.
Powtoka sGG Timeless spetnia rowniez
wymogi jakosciowe normy EN 1096-1:
dopuszczalne wady szkia powlekanego
(plamy, mikropory, wady punktowe,
zarysowania). Mikropory sg stabo wi-
doczne, poniewaz wyglad powtoki jest
podobny do zwyktego szkta.

Powloka sGG Timeless spetnia réwniez

to, ze hartowanie (lub wygrzewanie)
jest konieczne w celu uzyskania osta-
tecznych wtasciwosci powtoki.

wymogi normy europejskiej EN 14428
dotyczacej kabin prysznicowych.
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3- Instrukcje ogdlne
3.1. Identyfikacja powtoki

e Powtoka sGG Timeless, z uwagi na
swq wysoka przezroczystosc¢, nie
jest tatwa do wykrycia. W celu zi-
dentyfikowania powlekanej strony
szkta, nalezy uzyc¢ specjalnego
detektora powtoki albo wykry¢
strone cynowgq wykorzystujac do
tego detektor strony cynowej lub
lampe UV. sGG Timeless znajduje
sie po przeciwnej stronie (powtoka
jest zawsze naniesiona na atmos-
ferycznej stronie szkfa typu float).

Alternatywnie, aby unikna¢ bte-
dow podczas instalacji, zalecamy
korzystanie z naklejek adhezyj-
nych w celu oznaczenia strony
cynowej (po przeciwnej stronie
powioki). Naklejki lub etykiety
nalezy usunaé, kiedy przestang
by¢ potrzebne. Ich pozostatosci
nalezy usuwac ostroznie, by nie
uszkodzi¢ powtoki.

Saint-Gobain Glass jest w trakcie
opracowywania detektora powtoki
dedykowanego dla powtoki

sGG Timeless. Prosimy o kontakt

z naszym przedstawicielem han-
dlowym w celu uzyskania dalszych
informacji na ten temat.

3.2. Przemieszczanie

e Nalezy zawsze unika¢ pozostawiania
odciskow palcow i sladéw zabru-
dzen, ktore wymagatyby dodatkowe-
go czyszczenia szkita.

e Podczas pracy ze szktem nalezy
zawsze uzywac czystych rekawiczek.
Korzystanie z rekawiczek jest obo-
wigzkowe podczas pracy ze szktem,
w trakcie catego procesu obrébki.

Nalezy uwazac¢, aby nie porysowac

szkta lub powtoki.

3.3. Obrébka

e Szkto sGG Timeless moze by¢ prze-
twarzane przy uzyciu standardowych
urzadzen, jezeli obchodzi sie z nim
we wilasciwy sposdb (nie wolno po-
ciera¢ strony powlekanej).

e Konieczne jest przeprowadzanie
regularnych kontroli, w celu upew-
nienia sie, ze wszystkie elementy
wchodzace w kontakt z powtokg
(stot, otwory wentylacyjne, watki
transportowe, papier ochronny, itp.)
sq czyste i nie zawierajg czastek
szkta, ktére mogq zarysowac i znisz-
czy¢ powioke.

Na stronie powlekanej nie wolno
pozostawiaé¢ wody do samo-
istnego odparowania (dotyczy
wszystkich etapow procesu).

4- Rozpakowanie i przemieszczanie

e Szkto sGG Timeless nalezy prze-
chowywac w suchym i dobrze
wentylowanym miejscu.

W przypadku szkta przed obrobka,
nalezy unika¢ dziatania wilgoci na
powierzchnie szkia.

Do zatadunku i roztadunku moz-
na wykorzystac przyssawki na
powlekanej stronie, jezeli s one
wilasciwie utrzymane i czyste.
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e Podczas przemieszczania szkta, tafle
muszg by¢ zabezpieczone przed ocie-
raniem sie o siebie; przed podnosze-
niem nalezy rozdzieli¢ sasiednie tafle.

e Jesli uzywane sa szczypce, nalezy
je sprawdzi¢, aby upewnic sie, ze
nie uszkodzg one powtoki; ich po-
wierzchnia musi by¢ wykonana
z czystej, nieuszkodzonej gumy.

Dlatego tez szkto powinno zostac
przeptukane czysta woda i wysu-
szone strumieniem powietrza lub
miekka szmatka.

3.4. Transport gotowych tafli

e Nalezy zapobiega¢ uszkodzeniom
powtoki podczas transportu:

e Pakiety tafli przycietych na wymiar
muszg by¢ transportowane w skrzy-
niach (zalecane), lub na stojakach,
a szkto nalezy zabezpieczy¢ w na-
stepujacy sposob:

Na gorze i na dole pakietu:
Ochrona za pomocg arkuszy pianki
pakowej typu ,CELL-AIR”

Pomiedzy taflami szkta:

Ochrona za pomocg neutralnego
proszku separujacego; lub miekkie-
go, neutralnego (bezkwasowego),
czystego, niezabrudzonego smarem
papieru przektadkowego; lub ma-
tych, nieprzylepnych korkowych pod-
ktadek oddzielajacych (zalecane).

Pakiety tafli przycietych na wymiar
standardowy powinny by¢ opakowa-
ne i zabezpieczone; $rodek osusza-
jacy stosuje sie tylko w przypadku
dtugotrwatego transportu, jezeli
istnieje ryzyko tworzenia sie kon-
densacji pomiedzy taflami szkta.



5- Kontrola jakosci przy odbiorze i po przetworzeniu

¢ Szkio nalezy podda¢ kontroli przy
odbiorze. Wszelkie uszkodzenia
powinny by¢ zgtoszone do Saint-
-Gobain Glass.

e Po przetworzeniu, szkto musi
przejs¢ rygorystyczng kontrole
jakosci.

e Kontrole wykonuje sie zaréwno
w Swietle odbitym, jak i w trans-
misji. Niektore wady sq lepiej wi-
doczne w Swietle przechodzacym,
inne w $wietle odbitym. Stan-
dardowe warunki obserwacji sg

6- Obrobka

e W celu obrdbki szkfa scG Timeless
mozna zasadniczo korzystac z tych
samych urzadzen, co w przypadku
szkta typu float, o ile zachowane
sq $rodki ostroznosci podane w ni-
niejszym dokumencie. Hartowanie
szkta sGG Timeless jest niezbedne,
aby produkt osiagnat swoje konco-
we wilasciwosci.

6.1. Ciecie na stole

e Stot do ciecia musi by¢ doktadnie
oczyszczony, aby wyeliminowac
wszelkie czasteczki szkta lub innych
materiatdw. Musi by¢ on utrzymy-
wany w czystosci w trakcie catego
procesu ciecia. Powtoka nie powinna
stykac sie z powierzchnig stotu,
dlatego tafla szkta powinna by¢
umieszczona na stole powtokag do

gory.

» Po procesie ciecia na szkle moze
pozostac warstwa oleju, ktéra wy-
magac bedzie doktadnego czyszcze-

opisane w normie EN 1096, z ktérej
mozna uzyskac bardziej szczegdtowe
informacje.

W przypadku kontroli szkta w Swietle
przechodzacym, produkt jest umiesz-
czany przed czarnym, nieprzezroczy-
stym ttem, do ktérego przytwierdzo-
ne sg swietléwki (lampy neonowe).
Szkto nalezy umiesci¢ w odlegtosci
wiekszej niz 300 mm od lamp.

W przypadku kontroli szkta w $wietle
odbitym, nalezy uzy¢ zrdédta swiatta
umieszczonego za rozpraszajacym

nia, zanim bedzie mozna kontynuowac
proces obrébki. Dlatego tez zaleca sie
stosowanie parujacego oleju do ciecia,
takiego jak olej ACECUT 5250 lub ACE-
CUT 5503 firmy Aachener Chemische
Werke GmbH (olej na bazie weglowo-
doréw alifatycznych). Po cieciu, zaleca
sie usung¢ nadmiar oleju, aby zapo-
biec powstaniu $ladow, ktére sg czesto
trudne do usuniecia. Po zakonczeniu
ciecia, nalezy zabezpieczy(¢ tafle szkta
przed ocieraniem sie o siebie (nalezy
je oddzieli¢ umieszczajac miedzy tafla-
mi korek, plastik, papier lub pianke).

Na szkle nie nalezy pozostawia¢ wody
do samoistnego odparowania. Na-
tychmiast po cieciu szkto nalezy umyc¢
czystg wodg, a nastepnie wysuszyc.

6.2. Obrdébka krawedzi

e Przed przystapieniem do pracy ze
szktem sGG Timeless, maszyna do
obrébki krawedzi musi by¢ doktadnie
wyczyszczona. Dotyczy to zwiaszcza

ekranem, ktoéry przekazuje jednolite,
jednorodne i silne $wiatto. Osoba
dokonujaca kontroli musi patrzec¢
na odbicie tego zrddta $wiatta na
powierzchni szkta pod katem 45°.

czesdci stykajacych sie ze szktem. Rolki
przenosnikéw nie mogg $lizgac sie po
szkle.

Woda w zamknietym uktadzie szlifierek
musi by¢ regularnie i czesto wymie-
niana, w celu unikniecia nadmiaru
pozostatosci po obrébce krawedzi.

Natychmiast po zakonczeniu cyklu
obrébki, szkto nalezy przeptukac
czysta woda, tak by usung¢ wszelkie
pozostatosci pochodzace z obrobki.
Szkto moze nastepnie zosta¢ wpro-
wadzone do myijki. Slady wody po
obrobce krawedzi nie mogg byc¢
pozostawione do samoistnego odpa-
rowania z powierzchni szkta. Nalezy
sprawdzi¢, czy na szkle nie ma sladéw
smaru mineralnego lub oleju pocho-
dzacego z urzadzenia. Jesli w wodzie
stosowane sg dodatki (rozpuszczalny
olej, ptyn chtodzacy), przed rozpocze-
ciem obrdbki nalezy przetestowac ich
kompatybilno$¢ z powtoka.
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W zaleznosci od typu szlifierki, nalezy
stosowac nastepujace $rodki ostroz-
nosci:

- Dwustronne: sprawdzié, czy szkto
jest prawidtowo ustawione, zanim
zostanie zamocowane w systemie
mocowania maszyny;

- Linia prosta: rolki przenosnika nie
moga $lizgac sie po szkle;

- Krawedzie trapezowe i obrébka nu-
meryczna: nie ma potrzeby stosowa-
nia specjalnej ochrony.

6.3. Wyciecia i otwory

e Wykonywanie wyciec i otworéw
w szkle sGG Timeless jest mozliwe,
jezeli podjeto $rodki ostroznosci za-
pobiegajace uszkodzeniu powtoki.

Szkio nalezy natychmiast oczysci¢, zgod-
nie z instrukcjami podanymi w punkcie
6.4. Nie nalezy pozostawia¢ wody do
samoistnego odparowania z powierzchni
powtoki.

6.4. Mycie

e Optymalny zakres temperatury
wody do mycia to 35 ° - 40 °C. Na-
lezy sprawdzac jakos¢ wody (zalece-
nia: neutralne pH o wartosci miedzy
6 a 8, przewodnos¢ <20 uS/cm).

Maszyna musi by¢ absolutnie czysta
(szczotki, itp.). Rolki systemu do
transportu powinny by¢ czyste i ob-
racac sie swobodnie i poprawnie.

Mycie:

zaleca sie korzystanie z rampy do
mycia wstepnego;

czyszczenie tlenkiem ceru jest za-
bronione;

woda bez dodatkéw;

nalezy upewni¢ sie, ze jakos¢ wody
zostata sprawdzona (patrz wyzej);

- mogq by¢ stosowane standardowe
szczotki;

odlegtos¢ miedzy szczotkami a szkiem
musi by¢ dostosowana do grubosci
szkia;

szkto nie moze sie zatrzymywac pod
obracajacymi sie szczotkami podczas
procesu mycia. Proces mycia powinien
przebiegac ptynnie i w sposdb ciagty.

Ptukanie:

Istotne jest, by ptukaé szkio czystg
wodg (najlepiej demineralizowana,

o przewodnoséci < 20uS/cm). W prze-
ciwnym razie istnieje ryzyko powsta-
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nia biatych plam, spowodowanych
osadzaniem sie kamienia.

e Suszenie:

- proces suszenia jest niezwykle wazny
dla powtoki. Jesli woda nie zostanie
catkowicie wysuszona, na powierzchni
pozostang $lady, ktére utrwalg sie
po hartowaniu. Powietrze musi by¢
prawidtowo filtrowane. Ponadto nalezy
upewnic sie, ze na tym etapie pyt nie
przylega do szkta;

- nalezy sprawdzi¢ stan smarowniczek
napedu (przecieki, itp.);

- jezeli na szkle opuszczajacym myjke
widoczne sg $lady, mozna je wyczy-
$ci¢ przy pomocy miekkiej szmatki
i izopropanolu (w miare mozliwosci)
lub etanolu.

6.5. Hartowanie

* Stosowanie SO2 nie jest zalecane.

e Jesli to mozliwe, szkto wprowadzane
do pieca do hartowania powinno by¢
utozone powitoka do gory. Jesli nie jest
to mozliwe, na przyktad w przypadku
szkta emaliowanego, rolki pieca do
hartowania powinny by¢ odpowiednio
oczyszczone, tak, aby nie uszkodzity
powtoki.

Warunki hartowania (temperatura

i czas ogrzewania) dla szkta sGG Time-
less sq takie same, jak dla zwyktego
szkta bez powtoki. Szkto musi by¢
suche podczas wprowadzania do pieca
do hartowania.

Szkio sGG Timeless moze by¢ lamino-
wane po hartowaniu, z uwzglednieniem
wymagan zawartych w punkcie 6.6.

Nalezy unikac nanoszenia odciskdw pal-
cow, sladow lub powodowania innych
uszkodzen na powtoce przed harto-
waniem, poniewaz mogg one stac sie
niemozliwe do usuniecia po hartowaniu.

6.6. Laminowanie

Szkto sGG Timeless musi by¢ laminowa-
ne z powtokg na zewnetrznej po-
wierzchni. Jednakze szkto musi zostac
zahartowane przed laminowaniem.

» Nalezy przestrzegac¢ podanych powy-
zej instrukcji dotyczacych przenosze-
nia i mycia, ale przewodno$¢ wody
do ptukania musi zosta¢ obnizona do
5 puS/cm. Przed laminowaniem szkto

musi by¢ starannie umyte.

Rolki przenosnika i laminatora na linii
produkcyjnej musza by¢ regularnie
kontrolowane: musza by¢ utrzymywa-
ne w czystosci, wolne od jakichkolwiek
czastek szkfa, i powinny obracac sie
prawidlowo, tak, aby szkto i powtoka
nie zostaty uszkodzone na skutek
tarcia.

Arkusz folii PVB musi by¢ natozony
w warunkach najwyzszej czysto-
éci. Przed montazem powierzchnie
szkfa i folii PVB muszg by¢ doktadnie
skontrolowane, a wszystkie czastki
usuniete.

Przed autoklawem, sprasowane szkto
musi zosta¢ umieszczone na ramach

i rozdzielone przy uzyciu produktu,
takiego jak separujacy proszek poli-
merowy, przeznaczony specjalnie do
procesu autoklawizacji. Jesli szklo jest
poddawane autoklawizacji w partiach,
nalezy stosowac suche, drewniane
elementy dystansowe. Autoklaw
nalezy regularnie czysci¢ (co najmniej
jeden cykl czyszczenia tygodniowo),
aby zapobiec wszelkim zanieczyszcze-
niom powtoki.

6.7. Giecie

e Szkto sGG Timeless moze by¢ giete
w piecach ogrzewanych elektrycznie.
Zaleca sie, aby klienci przed wysta-
niem zamowienia potwierdzili, ze ich
urzadzenia, a takze promien giecia sa
kompatybilne ze szktem sGG Timeless.
W takich przypadkach prosimy o kon-
takt z Saint-Gobain Glass

e Promien okoto 1 metra to typowy
promien giecia szkfa scG Timeless.
Przy wiekszych krzywiznach (mniejsze
promienie) nalezy zachowa¢ dodatko-
wg 0stroznosc.

6.8. Sitodruk

e Pokrywanie sitodrukiem jest mozliwe
po obu stronach szkta.

6.9. Montaz w kabinach prysznico-
wych

¢ Szkto powinno by¢ zamontowane lub
zainstalowane z powtoka wewnatrz
kabin prysznicowych.

Mozna uzywac klejow przystosowanych

do szkfa prysznicowego. W przypadku

watpliwosci nalezy przetestowac zgod-



nos¢ kleju z powtoka. W razie potrzeby,
prosimy o kontakt z Saint-Gobain Glass,
w celu uzyskania listy przetestowanych

klejow.

e Klej powinien by¢ stosowany tylko
wtedy, gdy jest to konieczne. Niepo-
trzebne $lady powinny by¢ natych-
miast usuwane, zanim klej stward-
nieje. Mozna je zmy¢ uzywajac

7- Instrukcja uzytkowania

» Prosze zapoznac sie z odpowied-
nimi dokumentami, ktére dotyczg

instrukcji uzytkowania i konserwa-

cji szkta sGcG Timeless w kabinach
prysznicowych.

neutralnego srodka do mycia okien

i miekkiego papieru lub miegkkiej
Sciereczki, albo czystej gumowej
skrobaczki. Mozna stosowac uszczel-
niacze pofaczen.

Nalezy zachowac ostroznosé, aby
unikna¢ zadrapan metalowymi ele-
mentami i innymi akcesoriami mon-
towanymi na kabinie prysznicowej.
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